KIEFERSFELDENER RITTERKUNSTWERNE ENTSTEHEN = ' T

Herzklopfen vor r dem Bronzeguss

Das Volkstheater _Rit-
terschauspiele Kiefers-
felden” und die ganze
Gemeinde warten ge-
spannt auf das Ritter-
kunstwerk zum 400, Ju-
bildum des Theaters. Es
soll rechtzeitig zur Feier
am 5. Mai fertig sein. Im
Anschluss an den Fest-
akt im Theaterhaus wer-
den die beiden Bronzen
am Rathausplatz in Kie-
fersfelden enthallt.

VON RUDOLFERHARD

Kiefersfelden - Die lebens-
gossen und derzeit in
Feinbearbeitung — in  elner
Kmﬂg&ﬁcui. in

guren werden zwischen finf
mhﬂm Plﬁll,l:n aus RBran-

urger Biberstein stehen,
welche die Drehkulissen der
barocken Bihne Kiefersfolde-
ner Volkstheater symbolisie-

nen.

Dampfend und zischend
flieBt die rot glithende, 1000
Grad heifie Bronzelegierung
in die Schamoltform. Die hit-

fiﬁme riecht nach ge-
lzemem Metall, nach
Wachs wnd Schamott Filr
Hanno Grafll ein archaischer
Moment. Es ist das entschei-
dende und metallene Werden

Ritter.

Steinmetz und Steinbildhaver
Hanno Grisfl ous Baierm im
Landkreis  Ebersberg  nun
schon mit seinem Ritterkounst-
werk fiir das Jubilium 400
Jahre Volkstheater — Ritter-
schauspicle Kiefersfelden,
Anfang April lelzten Jahres
hatte er von der Gemeinde
Kicfersfelden und den Ritter-
schauspiclen den Auftrag be-
kommen. Vor meinen Augen
hatte ich von Beginn an die
barocke  Drehkulissenbiihine
des Kiefersfeldener Theater-
hauses und entwarl zwei gro-

Dampfend und zischend flieBt die rot glihende, 1000 Grad heifle Bronzelegierung in die Schamottform.
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Es sind viele Arbeltsschritte bis zur Fertigstellung,

Be Ritter zwischen den Kulis-
sen, also das pragende Ele-
ment der barocken Drehloulis-
senbiihne in Kiefersfelden,

erzihlt Hanno Grafil, Zusam-
men mit Markus Barthuber,
er, begann er sofort mit dem

Modellieren  der
Zehn Sacke Gi

. die zwei lcwelirsl,gn Muler

proBen  Ritter  verarbeitet.
Zwei typische Kieferer Riner
einer mit Helm und einer mit
Hut.  Beide gziicken ihr
Schwert.

Harno GroBl mit einem Modell.

Die barocken Drehkulissen
werden durch je finf massive
Steinplatten aus Nagelfluh stl-
lisiert, dem typischen Biber-
stein aus der Inntalgemeinde

Jedes der Ele-
mente ist 240 Meter hoch, ei-
nen Meter breit und zwdlf

Zentimeter stark. Entstanden
sind sie im Brannenburger
Nagellluhwerk von  Anton
.'Fe:c:i'n‘.

Menschheit das gewerbliche

Herstellen von  Metallgegen-
Iﬂ.ﬁ aus Bronze, also GIJ
ner Legie aus Kupfer un,
Zinn. Es :1_3 viele und lange
Arbeitsschritte, bis eine kiinst-
lerische Bronzefigur endgiiltig
enthiillt werden kann.

Aus den in vielen Mwmm

Ritter entstanden in mehreren
Teilen Silikonformen. In diese

anzewundung. Die Hohl-
riume der so

Wachsfigurenteile wurden mit
Schamott, also feuerbestindi-

mit Kandlen zum Ausflicfien
des Wachses und gleichzaiti-
E:‘n Einfliefen derl}msng hei-
Das gesamte Ver-
fahren beim GieBen der
Kunstfiguren gibt es in seinen
Urspriingen  seit Jahrausen-
ten
Schamotieform und dem Hei-
nigen des Auferen und Inne-
ren werden die je sieben bis
acht Teile der beiden Ritterfi-
guren zusammengeschweiBt.
Der Steinbildhaver Hanno
GriBl hat mit dem Anliefern
der Gipsfiguren in die kleine
. KunstgieRerni Kirchner und

trauensvoll in die Hande der
Metallhandwerker

Eelegt.

«Da ist einfach Leben drin,
genauso soll es im Bronze-
guss rauskommen, das ist mir
:d"uh , erziihlt GroRL Auch

imlic]

Farblon der bronzenen Guss-
haut soll erhalien bleiben,
Diese Oberflichenfarbe steht
fir die_ historischen

«Ein  geschlecktes
wilrde nicht passen.”



